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POPIS A POUZITI BALL VALVES

VODA, PARA | "1

Ocelové kulové kohouty LD jsou uzaviraci armatury konstruované pro dalkové a
centralni vytdpéni, chlazeni, vyménikové stanice, kotelny, rozvody pary, vody, olejd,
ropovody a jiné primyslové provozy. Kulové kohouty jsou vyrdbény v provedeni
s redukovanym i plnym pritokem, z uhlikové i nerezové oceli a ve variantdch:
DN 10 - 800, PN 16/25/40, pracovni teplota je od -40°C az do
200 °C. Pfipojeni je mozno volit zavitové, navarovaci ¢i pfirubové. Ovladani je
navrzeno jak pro rucni pouZiti pakou, tak pro mechanizovanou variantu. Kulové
kohouty maji deklarovanou konformitu dle norem EU.
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detail
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TALIROVA PRUZINA-"

Koule kazdého typu kulového kohoutu LD je uloZena ve fluoroplastovém sedle se
zdvojenym tésnénim z fluorosiloxanového elastomeru.
Talifové pruziny na kazdé strané vstupu do ventilu, zaji$tuji pruzinové predpéti sedla
koule ventilu.

Diky tomu kulové kohouty LD zachovavaji perfektni tésnici vlastnosti v obou smérech.
Kompletace kulového kohoutu je provadéna metodou studeného lisovani ovlddaci
hridele do prislusného otvoru v kouli ventilu, kde tato hfidel umérné presahuje
rozméry vyfrézovaného otvoru, tim je zarucena vysoka pevnost spoje i pfi extrémnich
podminkdach a vysokém zatizeni.

Konstrukce a pouZziti material( je nastaveno tak, aby u kohoutl pfi kontaktu s
agresivnim pracovnim prostfedim a kapalinami, jako je ropa, ropné produkty, benzin
a podobné, které jsou v uzavieném prostoru (v tomto pfipadé prostor mezi vnitini
Casti téla ventilu a kouli), nemohlo dojit diky vysoké venkovni teploté potrubi k
negativnimu ovlivnéni ¢innosti kulového kohoutu.




KONSTRUKCE A MATERIALY

Aplikace

Teplotni tfida N

. Uhlikova ocel

Teplotni tfida NF

egovana ocel (9MnSi5) Nerezo;/glo;)el (s
Topeni/chlazeni, oleje a Topeni/chlazeni, oleje a
plyny plyny

H20

BALL VALVES
Detail A

3 - talifova pruzina
4 - L“ jistici krouzek
5 - sedlo koule

14- ,0" krouzek

01-Energy
Nerezova ocel (AlSI

321H)

Chemicky pramysl a
agresivni kapaliny

1 Natrubek Ocel ((.3-3515210)24, EN Legovan4 ocel (9MnSi5) Nerezova ocel (AISI Nerezovalc;_(':)el (AISI
Natrubek s Ocel (CSN12024, EN . Nerezova ocel (AISI Nerezova ocel (AISI
1-01 pfirubou 1.1151) Legovana ocel (9MnSi5)
< Ocel (CSN12024, EN . . Nerezova ocel (AISI Nerezova ocel (AISI
2 Télo 1.1151) Legovana ocel (9MnSi5) 321H) 321H)
Talifova . . . Nerezova ocel (AlSI
3 pruzina Pruzinova ocel Pruzinova ocel Pruzinova ocel galv. 321H)
4 L-jistici Ocel (AISI 409, EN Ocel (AISI 409, EN Nerezova ocel (AISI Nerezova ocel (AISI
krouzek 1.4512) 1.4512) 321H) 321H)
5 Sedlo koule PTFE+C PTFE+C PTFE+C PTFE+C
Nerezova ocel (AISI 420, | Nerezova ocel (AISI 420, . Nerezova ocel (AISI
6 Koule 304, 409)) 304, 409)) Nerezova ocel (AISI 420) 321H)
7 HFidel Nerezova ocel (AISI 420) | Nerezova ocel (AISI 420) | Nerezova ocel (AlSI 420)  N6reZova ocel (AIS
. - Ocel (CSN12024, EN . . Nerezova ocel (AISI Nerezova ocel (AlSI
8 Télo hiidele 1.1151) Legovana ocel (9MnSi5) 321H) 321H)
9 Vymezovaci Ocel (CSN12024, EN Ocel (CSN12024, EN Ocel (CSN12024, EN Ocel (CSN12024, EN
podiozka 1.1151) 1.1151) 1.1151) 1.1151)
10 Paka Legovana ocel (EN Legovana ocel (EN Legovana ocel (EN Legovana ocel (EN
1.0025) 1.0025) 1.0025) 1.0025)
11 Podlozka PTFE PTFE PTFE PTFE
1 Matice Ocel (CSN12024, EN Ocel (CSN12024, EN Ocel (CSN12024, EN Ocel (CSN12024, EN
1.1151) 1.1151) 1.1151) 1.1151)
Tésnici
13 e VFMQ VFMQ VFMQ VFMQ
14 O-krouzek VFMQ VFMQ VFMQ VFMQ
Jistici S S Tty S—
15 podiozka Pruzinova ocel Pruzinova ocel Pruzinova ocel Pruzinova ocel
- Ocel (CSN12024, EN . . Nerezova ocel (AISI Nerezova ocel (AISI
16 Priruba 1.1151) Legovana ocel (9MnSi5) 321H) 321H)




NAVAROVACI

Materialovy typ: 02

BALL VALVES

REDUKOVANY PRUTOK

| PouZité materialy:
]
Uhlik. ocel (CSN12024,
Télo EN 1.1151),
Legovana ocel (9MnSi5)
Hridel Nerezova ocel (AISI 420)
DN 15-32 Nerezova ocel (AISI 420)
m! Kot DN 40-65 Nerezova ocel (AISI 304)
1 DN 80-800 Nerezova ocel (AISI 409)
Sedlo PTFE+C s tésnénim FVYMQ
e Tés. hiidele FYMQ
Tés. koule FYmMQ

Material pro NEREZOVE typy 01, 01 Energy
viz tabulka materiald (str.2)

r
TALIROVA PRUZINA-"

Ovladani:

<
“MTESNICI KROUZEK

1 e
DN 15 - DN 65

DN 15-200: ru¢né pékou Technicka data:

DN 150-200: vrchni pfipojeni DN PN d L D D1 s h H | kg
IS0 pirubou pro prevodovku 15 40 10 230 213 42 2 60 142 158 07
Py 20 40 15 230 269 42 23 61 142 158 08

DN 250-800: soucasti dodavky 25 40 18 230 337 48 26 61 148 158 11
je mechanicka pFevodovka 32 40 24 260 42,2 57 2,6 60 152 158 13
40 40 30 260 483 60 26 43 108 220 2,0

Diagram pro parni provoz: S0 40 40 300 603 76 29 47 117 220 25
13814 Pro parni provoz: 65 25 49 300 761 8 29 43 122 220 34
MPa 80 25 63 300 889 114 32 68 155 315 53
100 25 75 325 1143 133 36 68 165 315 638

125 25 100 325 1397 180 40 95 197 525 135

4 150 25 125 350 1683 219 45 98 214 525 1838
200 25 148 400 2191 273 45 94 239 525 312

. \ 250 25 200 530 273 351 50 101 274 1030 640
p ) 300x 25 240 730 325 426 56 167 330 - 120*

350« 25 300 760 3556 530 63 195 384 - 195*

2 400x 25 300 860 4064 530 7,0 171 384 - 240*
500x 25 390 970 508 630 70 171 436 - 350*

1 600x 25 500 1143 610 820 7,1 214 530 - 790*
\\ 700x 25 600 1346 711 1020 80 285 645 - 990*

800x 25 700 1346 813 1120 88 380 790 - 2400*

-40 0 +30 60 90 120 150 180 200 °C
Pro parni provoz, je tfeba porovnat provozni
hodnoty s hodnotami uvedenymi v diagramu

*udaje pocitdny s vahou prevodovky Q16000 S
(nebo s Q24000S)
** jiné délky na vyzadani

X —standardné doddvdny s prevodovkou




NAVAROVACI

Materialovy typ: 02

PLNOPRUTOCNY H

L | PouZité materialy:

N} iz
Materidl pro typ 02

BALL VALVES

Uhlik. ocel (CSN12024,
Télo EN 1.1151),
Legovana ocel (9MnSi5)
o
Hridel Nerezova ocel (AISI 420)
o DN 15-32 Nerezova ocel (AISI 420)
‘ Koule ,
ﬂ DN 40-65 Nerezova ocel (AISI 304)
& DN 80-700 Nerezové ocel (AISI 409)
a N | — o Sedlo PTFE+C s tésn&nim FYMQ
Tés. hiidele FvMQ
Tés. koule FvMQ
Materidl pro NEREZOVE typy 01, 01 Energy
viz tabulka materiald (str.2)
JISTICi KROUZEK ... _~SEDLOKOULE "A
TALIROVA PRU2INA"// \\TESNiCi KROUZEK
Ovladani:
DN 15-200: ru¢né pakou DN 15 -DN 65 DN65-DN 100
DN 125-250: vrchni pripojeni Technickd data:
ISO pfirubou pro prevodovku EN e . B T | ke
DN 300-700: soucésti dodavky 15 40 15 230 213 42 2 63 145 158 038
je mechanickd pievodovka 20 40 18 230 26,9 42 23 63 147 158 1,1
25 40 24 230 33,7 48 26 65 152 158 1,3
Parni provoz: 32 40 30 260 42,2 57 26 48 108 158 2
_p_/ - ) 40 40 40 260 483 60 26 52 117 220 2,5
s, 0 o s w0 @ w29 m m m
65 25 64 300 76,1 89 29 75 155 220 438
(DN 350-700) 80 25 75 300 88,9 114 32 78 165 315 6,1
100 25 100 325 1143 133 36 108 197 315 12,1
125 25 125 325 1397 180 4,0 111 214 525 15,5
150 25 148 350 1683 219 45 124 239 525 24,5
200 25 200 400 219,1 273 45 128 274 525 63
p— 250 25 248 530 273 351 50 193 330 1030 118
300x 25 00 730 325 426 56 221 384 - *198
(DN 15-300) 350x 25 390 760 3556 530 63 247 436 2 *376
400x 25 390 860 4064 530 7,0 223 436 - *406
500x 25 500 970 508 630 70 264 530 5 *765
600x 25 600 1143 610 820 7,1 330 645 - *1050
700x 25 700 1346 711 1020 80 430 790 - *2300

*udaje pocitdny s vahou prevodovky Q16000 S
(nebo s Q24000S)

** jiné délky na vyZadani

X —standardné doddvdny s pfevodovkou




PRIRUBOVY

BALL VALVES
Materialovy typ: 02

REDUKOVANY PRUTOK . H

_|
= e ‘ PouZité materidly:
Uhlik. ocel (CSN12024,
= - ™ = Télo EN 1.1151),
j ® Legovana ocel (9MnSi5)
i \ Hridel Nerezovd ocel (AISI 420)
| \I s | el DN 10-32 Nerezova ocel (AISI 420)
= R _ru ’ !I o oule DN 40-65 Nerezova ocel (AISI 304)
H ; DN 80-800 Nerezova ocel (AISI 409)
| / D2 Sedlo PTFE+C s tésnénim FYMQ
et S Tés. hfidele FYymQ
/ A _.— Tés. koule FVmMQ
/ % Materidl pro NEREZOVE typy 01, 01 Ener.
L ‘ viz tabulka materialt (str.2) |

Technicka data:
JISTICi KROUZEK ...

_~SEDLO KOULE

e DN PN d [* D DI D2 s h H I ke
15 40 10 130 95 65 14 4 60 142 158 16
20 40 15 150 105 75 14 4 61 145 158 22
P e 25 40 18 160 115 85 14 4 61 148 158 27
TALIROVA PRUZINA- " TESNICI KROUZEK 32 40 24 180 135 100 18 4 60 152 158 3,7
40 40 30 200 145 110 18 4 43 108 220 47
50 40 40 230 160 125 18 4 47 117 220 61
Ovladani: 65 16 49 270 180 145 18 4 43 122 220 84
65 25 49 270 180 145 18 8 43 122 220 84
DN 10-200: runé pékou 80 16 63 280 195 160 18 4 68 155 315 11
o 80 25 36 280 195 160 18 8 68 155 315 12
DN 150-200: vrchni pfipojeni 100 16 75 300 215 180 18 8 68 165 315 15
ISO piirubou pro prevodovku 100 25 75 300 230 190 22 8 68 165 315 15
oo 125 16 100 325 245 210 18 8 95 197 525 27,7
DN 250-700: soucasti dodavky 125 25 100 325 270 220 26 8 95 197 525 285
je mechanicka prevodovka 150 16 125 350 280 240 22 8 98 214 525 36
150 25 125 350 300 250 26 8 98 214 525 37
DI . . 200 16 148 400 335 295 22 12 94 239 525 56
Diagram pro parni provoz: 200 25 148 400 360 310 26 12 94 239 525 57
250 16 200 530 405 355 26 12 101 274 1030 93
MPa 250 25 200 530 425 370 30 12 101 274 1030 101
300x 16 240 750 460 410 26 12 167 330 -  *156
D 300x 25 240 750 485 430 30 16 167 330 -  *168
4 350« 16 300 750 520 470 26 16 195 384 - *235
350x 25 300 750 555 490 33 16 195 384 - *248
3 \ 400x 16 305 880 580 525 30 16 171 384 - *300
p N 400x 25 305 880 620 550 36 16 171 384 - *327
500x 16 390 990 715 650 33 20 171 436 - *462
2 500x 25 390 990 730 660 36 20 171 436 - *483
600x 16 500 1173 840 770 39 20 214 530 -  *950
1 600x 25 500 1173 845 770 39 20 214 530 - *972
N\ 700x 16 600 1376 910 840 36 24 285 645 -  *1160
700x 25 600 1376 960 875 42 24 285 645 - *1245
800x 16 700 1376 1025 950 39 24 380 790 -  *2600

-40 0 +30 60 90 120 150 180 200 °C
Pro parni provoz, je tfeba porovnat provozni
hodnoty s hodnotami uvedenymi v diagramu

*udaje pocitdny s vahou prevodovky Q16000 S (nebo s Q24000S)
** jiné délky na vyZaddni
X —standardné doddvdny s prevodovkou




PRIRUBOVY

BALL VALVES
Materialovy typ: 02

PLNOPRUTOCNY H

Pouzité materialy:

Material pro typ 02
Uhlik. ocel (CSN12024,
Télo EN 1.1151),

=
Legovana ocel (9MnSi5)
Hridel Nerezova ocel (AISI 420)
DN 15-32 Nerezova ocel (AISI 420)
(=} e Koulc DN 40-65 Nerezova ocel (AISI 304)
DN 80-700 Nerezova ocel (AISI 409)
Sedlo PTFE+C s tésnénim FYMQ
Tés. hfidele FVYMQ
Tés. koule FVY™MQ
- 01, 01 Ener
L ‘ viz tabulka materialt (str.2) |
JISTICI KROUZEK . __~SEDLOKOULE Technicka data:
DN PN ] D1 S h H |
15 40 10 130 95 65 14 4 63 98 158
P 20 40 18 150 105 75 14 4 63 98 158
TALROVAPRUZINAZE 25 40 24 160 115 85 14 4 65 101 158
32 40 30 180 135 100 18 4 48 106 158
P 40 40 40 200 145 110 18 4 52 108 220
Ovladani: S0 40 48 230 160 125 18 4 52 116 220
65 16 64 270 180 145 18 4 75 121 220
DN 15-200: ru¢né pakou 65 25 64 270 180 145 18 8 75 121 220
sove 80 16 75 280 195 160 18 4 78 155 315
DN 125-250: vrchni pfipojeni 80 25 75 280 195 160 18 8 78 155 315
ISO pfirubou pro pievodovku 100 16 100 300 215 180 18 8 108 165 315
v s . 100 25 100 300 230 190 22 8 108 165 315
DN 250-600: soucasti dodavky 125 16 125 325 245 210 18 8 111 195 525
je mechanicka pFevodovka 125 25 125 325 270 220 26 8 111 195 525
150 16 148 350 280 240 22 8 124 210 525
. 150 25 148 350 300 250 26 8 124 210 525
w 200 16 200 400 335 295 22 12 128 274 525
Pro parni provoz, je tfeba porovnat provozni 200 25 200 400 360 310 26 12 128 274 525
hodnoty s hodnotami uvedenymi v diagramu 250 16 240 530 405 355 26 12 193 330 1030
250 25 240 530 425 370 30 12 193 384 1030
300x 16 300 750 460 410 26 12 221 384 - *236
300x 25 300 750 485 430 30 16 221 436 - *249
350x 16 390 750 520 470 26 16 247 436 - *422
350x 25 390 750 555 490 33 16 247 436 = *449
400x 16 390 880 580 525 30 16 223 436 - *468
400x 25 390 880 620 550 36 16 223 436 = *496
500x 16 500 990 715 650 33 20 264 530 - *878
(DN 15 - 300) 500x 25 500 990 730 660 36 20 264 530 = *899
600x 16 600 1173 840 770 39 20 330 645 - *1211
600x 25 600 1173 845 770 39 20 330 645 - *1233
700x 16 700 1376 910 840 36 24 430 790 - *2500
700x 25 700 1376 960 875 42 24 430 790 - *2500

*udaje pocitdny s vahou prevodovky Q16000 S
(nebo s Q24000S)

** jiné délky na vyzadani

X —standardné doddvdny s prevodovkou



KOMBINOVANY (priRUBANAVAROVACH

BALL VALVES
Materialovy typ: 02

REDUKOVANY PRUTOK M

PouZité materialy:

Material pro typ 02

Uhlik. ocel (CSN12024,
Télo EN 1.1151),
Legovana ocel (9MnSi5)
a2 HFidel Nerezova ocel (AISI 420)
J DN 15-32 Nerezova ocel (AISI 420)
m Koule .
o DN 40-65 Nerezova ocel (AISI 304)
DN 80-250 Nerezova ocel (AISI 409)
Sedlo PTFE+C s tésnénim FYMQ
Tés. hiidele FYMQ
Tés. koule FvMQ
| Material pro NEREZOVE typy 01, 01 Energy |
‘ viz tabulka materidld (str.2) ‘
| L
Ovlédani: Technicka data:
DN 15-200: ruéné pakou DN PN d 11 2 L D DI D2 D3 D& n s h H | ke
15 40 10 100 60 180 95 65 14 22 38 4 20 23 98 159 12
DN 150-250: vrchni pfipojeni 20 40 15 100 70 190 105 75 14 27 42 4 23 21 98 159 15
ISO pirubou pro prevodovku, 25 40 18 115 70 195 115 85 14 32 48 4 26 21 101 159 19
- M 32 40 24 115 825 220 135 100 18 38 57 4 26 23 106 159 25
doporucuje se pfevodovka se 40 40 30 125 145 230 145 110 18 48 60 4 26 39 108 217 34
Snekovym prevodem 50 40 40 135 150 265 160 125 18 57 76 4 2,6 43 116 217 43
65 16 49 140 150 285 180 145 18 76 89 4 2,6 39 121 217 59
65 25 49 140 150 285 180 145 18 76 89 8 2,6 39 121 217 59
Diagram pro péru: 80 16 63 150 160 290 195 160 18 89 114 4 32 61 155 3145 82
80 25 36 150 160 290 195 160 18 89 114 8 32 61 155 3145 87
MPa 100 16 75 165 175 313 215 180 18 108 133 8 3,6 61 165 3145 10,9
100 25 75 165 175 313 230 190 22 108 133 8 36 61 165 314,55 10,9
4 125 16 100 180 190 325 245 210 18 133 180 8 40 73 195 525 206
\ 125 25 100 180 190 325 270 220 26 133 180 8 4,0 73 195 525 21,0
3 X 150 16 125 195 205 350 280 240 22 159 219 8 45 77 210 525 27,4
150 25 125 195 205 350 300 250 26 159 219 8 45 77 210 525 27,9
2 200 16 148 255 265 400 335 310 26 219 273 12 45 67 230 625 436
200 25 148 255 265 400 360 310 26 219 273 12 45 67 230 625 44,1
L N 250 16 200 365 375 530 405 370 30 273 351 12 45 80 275 625 785
250 25 200 365 375 530 425 370 30 273 351 16 45 80 275 625 825

-40 0 +30 60 90 120 150 180 200°C

Pro parni provoz, je tfeba porovnat
provozni hodnoty s hodnotami
uvedenymiv diagramu

DN 15-DN 65 DN 65— DN 100




ZAVITOVY

Materialovy typ: 02

BALL VALVES

PLNY | REDUKOVANY PRUTOK

PoufZité materidly:

J Material pro typ 02

D1

<
detail

}/,-SEDLO KOULE

N
TALIROVA PRUZINA-" “ TESNICI KROUZEK

Technicka data:

Uhlik. ocel (CSN12024,
Télo EN 1.1151),
Legovana ocel (9MnSi5)
Hridel Nerezova ocel (AISI 420)
et DN 15-32 Nerezova ocel (AISI 420)
DN 40-65 Nerezova ocel (AISI 304)
DN 80-100 Nerezova ocel (AlSI 409)
Sedlo PTFE+C s tésnénim FYMQ,
Tés. hidele FYmMQ
Tés. koule FYmMQ

Materidl pro NEREZOVE typy 01, 01 Energy
viz tabulka materiald (str.2)

M Redukovany pritok
DN PN  d L D DI D2 s h H | ke
DN 15-200: ru¢né pékou, 15 40 10 135 - 4 1/2 27 58 142 158 07
rukojet - lakovana uhlikova 20 40 15 135 - 42 3/4 32 58 145 158 08
25 40 18 135 - 48 1 41 56 148 158 13
ocel s polymerem 32 40 24 135 48 57 11/4 - 57 152 158 13
40 40 30 155 55 60 11/2 - 39 108 220 18
50 40 40 170 68 76 2 - 42 117 20 26
65 25 49 190 84 89 21/2 - 39 122 220 3,7
. 3 80 25 63 200 98 114 3 - 64 155 315 58
Diagram pro parni provoz: 100 25 75 240 133 133 4 - 56 165 315 106
MPa
Plny pratok
4 P DN PN d L b} s h H | kg
15 40 15 135 - 27 64 145 158 08
3 \ 20 40 18 135 - 41 58 147 158 14
X 25 40 24 135 - 41 61 152 158 1.2
5 32 40 30 155 55 5 39 108 220 20
40 40 40 170 68 - 42 117 220 32
3 50 40 49 190 81 2 5 40 122 220 47
\ 65 25 64 200 98 114 21/2 - 64 155 315 68
N 80 25 75 240 133 133 3 5 56 165 315 13,0

-40 0 +30 60 90 120 150 180 200 °C
Pro parni provoz, je tfeba porovnat provozni
hodnoty s hodnotami uvedenymi v diagramu




KOMBINOVANY zAviT/navaRovAc

BALL VALVES
Materialovy typ: 02

REDUKOVANY PRUTOK H

| PouZité materialy:

PN NANNANNNNNNN J

Material pro typ 02
Uhlik. ocel (CSN12024,
S T 2 i} Télo EN 1.1151),

Legovana ocel (9MnSi5)

= | =
= = Hridel Nerezova ocel (AISI 420)
hz%\ e DN 15-32 Nerezova ocel (AISI 420)
DN 40-65 Nerezova ocel (AISI 304)
oy |- | — 3 i e el
Tés. hidele FYMQ
SN Tés. koule FYMQ
|_1 |_2 Material pro NEREZOVE typy 01, 01 Energy
|. viz tabulka materiald (str.2)

Ovladani: Diagram pro parni provoz:
DN 15-200: ru¢né pakou, rukojet - lakovana MPa
uhlikova ocel s polymerem Pro parni provoz, je
. treba porovnat 4
A provozni hodnoty s
= hodnotami N\
8-8 RE?A uvedenymi v 3 \
@@ diagramu
2
k \
DN 15— DN 65 DN 65— DN 100 -40 0 +30 60 90 120 150 180 200 °C

Technicka data:

DN PN d L L1 L2 D D1 | kg
15 40 15 183 67,5 115 - 38 21,3 27 23 98 159 0,7
20 40 18 183 67,5 fINI5) = 42 269 32 21 98 159 0,8
25 40 24 183 67,5 115 - 48 1 337 41 21 101 159 1,2
32 40 30 198 67,5 130 48 57 11/4 42,4 - 23 106 159 %S}
40 40 40 208 77,5 130 55 60 11/2 48,3 - 39 108 217 1,9
50 40 49 235 85 130 68 76 2 60,3 - 43 11 217 2,6
65 25 64 245 95 140 84 89 212 76,1 - 39 121 217 3,6
80 25 75 250 100 140 98 114 3 88,9 - 61 155 314,5 56
100 25 108 283 120 150 133 133 4 1143 - 61 165 314,5 8,7




PRO PODZEMNI INSTALACI

BALL VALVES
Materialovy typ: 02

PLNY | REDUKOVANY PRUTOK H

PouZité materidly:

Mate o typ O

Uhlik. ocel (CSN12024,
Télo EN 1.1151),
Legovana ocel (9MnSi5)

Pro ovladani klicem Pro ovladani pievodovkou

Hridel Nerezova ocel (AISI 420)
DN 50-65 Nerezova ocel (AISI 420)

koule DN 80-700 Nerezova ocel (AIS| 409
JISTICI KROUZEK .. <X s ~SEDLO KOULE
Sedlo PTFE+C s tésnénim FYMQ,
Tés. hiidele FVYMQ
. Tés. koule FYMQ
" TESNIC] KROUZEK Material pro NEREZOVE typy 01, 01 Energy

viz tabulka material( (str.2)

M! Technicka data:
| K | 5{ —
| | Redukovany prutok
detail L I R R —_——_-——.
L = 50 40 40 300** 76 603 29 19 na vyzadani
65 25 49 300** 89 761 29 19 na vyzadani
Ovladani: 80 25 63 300** 114 889 29 19 na vyzadani
100 25 75 325+ 133 1143 36 19 na vyzadani
1) Klicem 125 25 100 325+ 180  139,7 40 27 na vy%a:da:lm:
T 150 25 125 325%* 219 168,3 4,0 27 na vyzadani
2) Manudlni pfevodovkou 200 25 148 400%* 273 2191 45 5 na vyzadani
3) Elektrickym pohonem 250x 25 200 530** 351 273 50 - na vyzadani
4) Pneumatick»’,m pohonem 300x 25 240 730** 426 3239 56 - na vyzadani
350x 25 300 730** 530 3556 5,6 - na vyzadani
400x 25 300 860** 530 4064 7,0 - na vyzadani
Standardné dodavano s horizontalni 500x 25 390 970** 630 508 7,0 - na vyzadani
prevodovkou. 600x 25 500 1143** 820 610 71 - na vyzadani
o L 700x 25 600 1346** 1020 711 8,0 - na vyzadani
Vertikalni pfevodovka na vyZadani. 800x 25 700 1346** 1120 813 838 - na vyzadani
Diagram pro parni provoz: PIny pratok
| DN PN d L D D1 s S
MPa 50 40 49 280** 89 603 29 19 na vyzadani
65 25 63 280** 114 761 29 19 na vyzadani
80 25 75 300%* 133 889 29 19 na vyzadani
4 100 25 100 330** 180 1143 36 19 na vyzadani
\ 125 25 125 360** 219 1397 40 27 na vyzadani
3 150 25 148 390%* 273 1683 40 27 na vyzadani
h 200 25 200 500%* 351  219,1 45 - na vyzadani
2 250x 25 240 730%* 426 273 50 - na vyzadani
300x 25 300 730%* 530 3239 56 - na vyzadani
400x 25 390 970** 630 4064 7,0 - na vyzadani
1 \ 500x 25 500 991** 820 508 7,0 - na vyzadani
600x 25 600 1143** 1020 610 7,1 na vyzadani
700x 25 700 1346** 1120 711 80 na vyzadani

-40 0 +30 60 90 120 150 180 200 °C X-standardné doddvany s prevodovkou
Pro parni provoz, je tfeba porovnat provozni hodnoty s **_min. hodnota, nebo 1500 mm na vyZdaddni
hodnotami uvedenymi'v diagramu




REGULACNI KULOVE KOHOUTY (RADA REGULA)

svaves REGULA

Materiglovy typ: 02 BALL VALVES

PLNY | REDUKOVANY PRUTOK I D |
CONTROL
saivaves REGULA
Regula¢ni kulové kohouty LD REGULA umozniuji predvidatelné a presné fizeni priitoku média v potrubi. Pratok je
fizen pomoci paky s prehlednou stupnici poZzadovaného prlitoku. Kombinace specialniho tvaru koule a ovladaci

paky s kulickou na drazkované stupnici, umozriuje snizit hluk a zvysit presnost kontroly regulace pratoku. Regulaéni
kohout se instaluje na potrubi ve sméru Sipky toku pracovniho média. —

Hodnota ,\,5  DN20 DN25 DN3&2 DN40  DNS0  DN65  DNSO DN100 DN 125 DN150 DN 200

4,75 7,31 18

2,3 3,96 6,34 11,63 19,08 28,84 45 65,88 95
5,11 8,57 14,04 25,2 38,88 60,84 97,92 151,92 219
10,08 17,64 27 45,72 75,6 136,8 108,8 3384 486
PouZité materidly: Diagram pro parni provoz: Ovladani:
(pro pfirubové i navarovaci typy REGULA)
MPa
DN 150-100: ruéné pékou
Uhlik. ocel (CSN12024, 4 DN 125-300: standardné
Télo EN 1.1151), L. i
Legovans ocel (9MnSiS) 3 \\ dodavan s mechanickou
Hridel Nerezova ocel (AISI 420) 2 prevodovkou
e DN 15-32 Nerezova ocel (AISI 420)
oule DN 40-65 Nerezové ocel (AISI 304) 3
DN 80-300 Nerezové ocel (AISI 409) N
Sedlo PTFE+C s tésnénim FYMQ \
Tés. h¥idele FVMQ -40 0 +30 60 90 120 150 180 200 °C
Tés. koule FYMQ Pro parni provoz, je tfeba porovnat

provozni hodnoty s hodnotami
uvedenymi v diagramu



REGULACNI KULOVE KOHOUTY (RADA REGULA)

% REGULA

BALL VALVES
Materialovy typ: 02

=Y

BALL VALVES

| "1

PRIRUBOVY NAVAROVACI L =
i
x
= x
)
;
o 1
Pro redukovany prutok
DN PN L D DI D2 s h H | DN PN L ) d s h H |
20 40 150 105 75 14 4 21 98 159 20 40 230 42 269 23 61 145 164
25 40 160 115 8 14 4 21 101 159 25 40 230 48 33,7 2,6 61 148 164
32 40 180 135 100 18 4 23 106 159 32 40 260 57 42,4 26 60 152 164
40 40 200 145 110 18 4 39 108 217 40 40 260 60 483 26 59 124 215
50 40 230 160 125 18 4 43 116 217 50 40 300 76 603 29 56 126 215
65 16 270 180 145 18 8 39 121 217 65 25 300 8 761 29 51 130 115
65 25 270 180 145 18 8 39 121 217 80 25 300 114 889 32 75 162 295
80 16 280 195 160 18 8 61 155 3145 100 25 325 133 1143 3,6 73 170 295
80 25 280 195 160 18 8 61 155 3145 125 25 325 180 1397 40 73 195 -
100 16 300 215 180 18 8 61 165 3145 150 25 350 219 1683 40 77 210 -
100 25 300 230 190 22 8 61 165 3145 200 25 400 273 2191 45 67 230 -
125 16 325 245 210 18 8 73 195 525 250 25 530 351 273 50 80 275 -
125 25 325 270 220 26 8 73 195 525 300 25 730 426 3239 56 167 - -
150 16 350 280 240 22 8 77 210 525
150 25 350 300 250 26 8 77 210 525 [
200 16 400 335 295 22 12 67 230 625 Pinopritotny
200 25 400 360 310 26 12 67 230 625 DN PN L ) d s h H |
250 16 500 405 355 26 12 80 275 625 15 40 230 27 21,3 2,0 61 145 164
250 25 500 425 370 30 12 80 275 625 20 40 230 32 269 23 61 148 164
300 16 500 460 410 26 12 167 - - 25 40 260 38 33,7 26 60 152 164
300 25 500 48 430 30 16 167 - - 32 40 260 48 42,4 2,6 59 124 215
o 40 40 300 57 483 29 56 126 215
Plnopratocny 50 40 300 76 603 29 51 130 215
PN D DL D2 s h H i 65 25 325 8 761 32 75 162 295
15 40 245 95 65 14 4 23 98 159 80 25 325 108 889 36 73 170 295
20 40 245 105 75 14 4 21 98 159 100 25 325 133 1143 3,6 61 165 525
25 40 275 115 85 14 4 21 101 159 125 25 360 159 139,7 3,6 73 195 525
32 40 275 135 100 18 4 23 106 217 150 25 400 180 1683 50 77 210 625
40 40 320 145 110 18 4 39 108 217 200 25 530 245 219,1 50 67 230 625
50 40 320 160 125 18 4 43 116 217 250 25 550 325 273 50 80 275 634
65 16 325 180 145 18 8 39 121 3145
65 25 325 180 145 18 8 39 121 3145 Detail uloZeni koule kohoutu
80 16 350 195 160 18 8 61 155 3145
80 25 350 195 160 18 8 61 155 3145 JSTICH KROUZEK~_ _SEDLO KOULE
100 16 350 215 180 18 8 61 165 525 ~
100 25 350 230 190 22 8 61 165 525
125 16 375 245 210 18 8 73 195 525
125 25 375 270 220 26 8 73 195 525 .
150 16 515 280 240 22 8 77 210 625 T S s
150 25 555 300 250 26 8 77 210 625 TALIROVA PRUZINA- TESNICi KROUZEK
200 16 560 335 295 22 12 67 230 625
200 25 560 360 310 26 12 67 230 625
250 16 595 405 355 26 12 80 275 -
250 370 30 12




MODERNIZED

Materialovy typ: 02

BALL VALVES

PLNOPRUTOCNY

s

PoufZité materialy:

Material pro typ 02
Uhlik. ocel (CSN12024,
Télo EN 1.1151),

Legovana ocel (9MnSi5)

Hfidel Nerezova ocel (AISI 420)
DN 50-65 Nerezovd ocel (AISI 304)
DN 80-100 Nerezova ocel (AISI 409

Koule

Sedlo PTFE+C s tésnénim FYMQ
Tés. hiidele FYMQ
Tés. koule FYmMQ
Material pro NEREZOVE typy 01, 01 Energy
(str.2)

viz tabulka mate!

Ovladani:

DN 15-100: ruc¢né pakou,
rukojet - lakovana uhlikova
ocel s polymerem

Diagram pro parni provoz:
MPa

1
\

-40 0 +30 60 90 120 150 180 200 °C

Pro parni provoz, je tfeba porovnat provozni
hodnoty s hodnotami uvedenymi v diagramu

il |
’ |
]
x
DN 50— DN 65 DN 65— DN 100
Technicka data:
Typ navarovaci
DN PN d DI s H I ke

50 40 49 280 89 57 4 52 122 220 3
65 25 64 280 114 76 4 75 155 315 4,8
80 25 75 300 133 89 4 78 165 315 6,1
100 25 100 330 180 108 5 108 197 525 12,1
Typ pfirubovy
D P d ) D D g
50 40 49 300 165 125 18 4 52 122 220 7,4
65 16 63 300 185 145 18 8 75 155 315 10,3
65 25 63 300 185 145 18 8 75 155 315 9,9
80 16 75 320 200 160 18 8 78 165 315 12,3
8 25 75 320 200 160 18 8 78 165 315 12
100 16 100 350 220 180 18 8 108 197 525 19,9
100 25 100 350 235 190 22 8 108 197 525 22,3
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MANUALNI PREVODOVKY

B BALL VALVES
PRO KULOVE KOHOUTY LD
PREVODOVKA S HORIZONTALNIM OVLADANIM* PREVODOVKA S VERTIKALNiM OVLADANIM* Al
T / N .
Cc1 e s"W100

Typy s redukovanym pratokem * standardné doddvdno s ru¢nim kolem, T — kli¢ (32mm) pouze na vyZédani

Typ Vaha T tevodovky s Vaha Vaha
prevodovkys  prevodovky Pramér ypp Y pfevodovky prevodovky

horizontalnim bez ovl. 2 € ovl.kola venjké’lnfm bez W100, s W100,
ovladanim Kola GECERiTm (kg) (kg)
25 242-10M 1 82 112 151 100 = = = = = =
32 242-10M 1 82 112 155 100 - - - - - -
40 242-10M 1 82 112 168 100 - - - - - -
50 242-10M 1 82 112 176 100 - - - - - -
65 242-10M 1 82 112 181 100 - - - - - -
80 242-20S 1,5 100 137 202 100 - - - - - -
100 242-20S 1,5 100 13 212 100 = = = = = =
125 242-30S 3,4 131 173 289 200 AB550W DMW100 9 12,7 127,5 232,5 362
150 242-30S 3,4 131 173 306 200 AB550W DMW100 9 12,7 127,5 2325 362
200 242-30S 3,4 131 173 330 200 AB550W DMW100 9 12,7 127,5 232,5 362
250 242-40S 5.7/ 163 2265 471 400 AB550W DMW100 9 12,7 1275 2325 362
300 AB1250N 22 258 340 678 600 AB1250W DMW100 22 25,7 258 344 538
350 AB2000N 24 269 339 740 600 E2000W MW100 24 29,3 255 410 600
400 AB2000N 24 269 339 740 600 E2000W MW100 24 29,3 255 410 600
500 AB680ON/PR6 64,2 407 539 745 500 E6800W/PR6MW100 64,2 69,5 407 610 656
600  AB6800N/PR6 64,2 407 539 838 500 E6800W/PR6MW100 64,2 69,5 407 610 656
Adaptér pro Sestihranny hfidel 32mm
Plnopritoéné typy
Typ Vaha e Vaha Vaha
prevodovkys  pfevodovky Prumér vertikalnim prevodovky pFevodovky
horizontalnim bez ovl. ovl.kola AL bez W100, s W100,
ovlddénim Kola ovladénim ) (kg)
25 242-10M 1 82 112 151 100 - - - - - -
25 242-10M 1 82 112 155 100 - - - - - -
32 242-10M 1 82 112 168 100 - - - - - -
40 242-10M 1 82 112 176 100 - - - - - -
50 242-10M 1 82 112 181 100 - - - - - -
65 242-10M 1,5 100 137 202 100 - - - - - -
80 242-20S 15 100 137 212 100 - - - - - -
100 242-20S 3,4 131 173 289 100 AB550W DMW100 9 12,7 127,5 232,5 362
125 242-30S 3,4 131 173 306 200 AB550W DMW100 4 12,7 127,5 232,5 362
150 242-30S 3,4 131 173 330 200 AB550W DMW100 9 12,7 127,5 2325 362
200 242-30S 5,7/ 163 226,5 471 400 AB550W DMW100 9 12,7 127,5 232,5 362
250 AB1250N 22 163 340 678 600 AB1250W DMW100 22 25,7 258 344 538
300 AB1250N 24 269 339 740 600 E2000W MW100 24 29,3 255 410 600
350 AB6800N/PR6 64,2 407 539 745 500 E6800W/PR6MW100 64,2 69,5 407 610 656
400  AB680ON/PR6 64,2 407 539 745 500 E6800W/PR6MW100 64,2 69,5 407 610 656
500 AB6800N/PR6 64,2 407 539 838 500 E6800W/PR6MW100 64,2 69,5 407 610 656
600  A200N/PR10 134,4 492 594,5 968 500 E200W/PR10MW100 134,4 139,7 492 6655 891

Adaptér pro Sestihranny h¥idel 32mm Spolecnost LD si vyhrazuje prédvo na zmény




ELEKTRICKE POHONY

3 BALL VALVES
PRO KULOVE KOHOUTY LD (dodavané vyrobcem)
AUMA
Technicka data pro kulové kohouty s redukovanym pritokem
DN PN Typ pievodovky Véha pohonu A B C D ‘
20 40 SG 05.1(SQ.05.2) 23 358 337 490 263
25 40 SG 05.1(5Q 05.2) 23 361 337 490 263
32 40 SG 05.1(5Q.05.2) 23 366 337 490 263
40 40 SG 05.1(5Q 05.2) 23 356 326 490 263
50 40 SG 05.1(5Q 05.2) 23 365 327 490 263
65 16 SG 05.1(5Q 05.2) 23 369 325 490 263
65 25 SG 05.1(5Q 05.2) 23 369 325 490 263
80 16 SG 07.1(5Q07.2) 24 405 348 490 263
80 25 SG 07.1(5Q07.2) 24 405 348 490 263
100 16 SG 07.1(5Q07.2) 24 414 348 490 263
100 25 5G 07.1(5Q.07.2) 24 414 348 490 263
125 16 SG 10.1(5Q 10.2) 27 451 361 506 310
125 25 G 10.1(5Q 10.2) 27 451 361 506 310
150 16 SG 10.1(5Q 10.2) 27 468 359 506 310
150 25 SG 10.1(5Q 10.2) 27 468 359 506 310
200 16 5G 10.1(5Q 10.2) 27 493 356 506 310
200 25 SA 07.6/GS 63.3 33 493 356 506 310
250 16 SG 12.1(5Q12.2) 28 55 374 506 390
250 25 SA 10.2/GS 80.3 42 837 661 550 320
300 16 SA 10.2/GS 125.3/VZ 4.3 (SA 07.6/GS 100.3/VZ 4.3) 73 1120 907 550 340
300 25 SA 10.2/GS 125.3/VZ 4.3 (SA 07.6/GS 100.3/VZ 4.3) 73 1120 907 550 340
350 16 SA 10.2/GS 125.3/VZ 4.3 73 1174 908 550 340
350 25 SA 10.2/GS 125.3/VZ 4.3 73 1174 908 550 340
400 16 SA 10.2/GS 125.3/VZ 4.3 73 1174 908 550 340
400 25 SA 10.2/GS 125.3/VZ 4.3 73 1174 908 550 340
500 25 SA 10.2/GS 160.3/GZ 8:1 (SA 10.2/GS 200.3/GZ 16:1) 120(200) 1226 911 1226 340
500 25 SA 10.2/GS 160.3/GZ 8:1 (SA 10.2/GS 200.3/GZ 16:1) 120(200) 1226 911 990 340
600 25 SA 10.2/GS 160.3/GZ 8:1 (SA 10.2/GS 200.3/GZ 16:1) 120(200) 1226 911 990 340
700 25 SA 10.2/GS 160.3/GZ 8:1 (SA 10.2/GS 200.3/GZ 16:1) 120(200) 1226 911 990 340

Osazeni kohoutt jinymi pohony (dle pozadavka, elektrické, pneumatické nebo hydraulické)
pouze na vyzadani.

Béhem udrzby dodrZujte tyto zdsady:

1. Udrzba elektrickych pohont musi byt provedena podle

zasad pro provoz elektrickych zafizeni.

Misto instalace by mélo byt dostatecné osvétlené.

Télo elektrického pohonu by mélo byt uzemnéno.

Ujistéte se, Ze pfi praci na elektrickych pohonech pouzivate bezpecné nastroje.
Pfed zahajenim udrzby se ujistéte, Ze pohon neni pod napétim.

uhewN




ELEKTRICKE POHONY

PRO KULOVE KOHOUTY LD (dodévané vyrobcem)

BALL VALVES

MEOF

Technicka data pro kulové kohouty s redukovanym pritokem

Doba
plného

Tocivy
Typ prevodovky moment
(Nm)

Typ Vykon
pfipojeni motoru
V) (kw)

Celkové
otevieni rozméry (mm)

(s)

15 40 MEOF-6,3/12,5-0,25M-98 63 12,5 220 0,11 220x160x114
15 40 MEOF-16/10-0,25M-96K 16 10 380 0,11 245x200x185
20 40 MEOF-6,3/12,5-0,25M-98 63 12,5 220 0,11 220x160x114
20 40 MEOF-16/10-0,25M-96K 16 10 380 0,11 245x200x185
25 40 MEOF-6,3/12,5-0,25M-98 6,3 12,5 220 0,11 220x160x114
25 40 MEOF-16/10-0,25M-96K 16 10 380 0,11 245x200x185
32 40 MEOF-12,5/12,5-0,25M-98 12,5 12,5 220 0,11 220x160x114
32 40 MEOF-16/10-0,25M-96K 16 10 380 0,11 245x200x185
40 40 MEOF-40/25-0,25M-96 40 25 220 0,12 220x160x114
40 40 MEOF-40/25-0,25M-96K 40 10 380 0,11 245x200x185
50 40 MEOF-40/25-0,25M-96 40 25 220 0,12 245x200x185
50 40 MEOF-40/25-0,25M-96K 40 25 380 0,11 245x200x185
65  16/25 MEOF-40/25-0,25M-96 40 25 220 0,12 245x200x185
65  16/25 MEOF-40/25-0,25M-96K 40 25 380 0,11 245x200x185
80  16/25 MEOF-100/25-0,25M-99 100 25 220 0,26  426x315x300
80  16/25 MEOF-100/25-0,25M-99K 100 25 380 0,2 426x315x300
100  16/25 MEOF-100/25-0,25M-99 100 25 220 0,26  426x315x300
100  16/25 MEOF-100/25-0,25M-99K 100 25 380 0,2 426x315x300
125  16/25 MEOF-250/63-0,25M-99 250 63 220 026  426x315x300
125 16/25 MEOF-250/25-0,25M-99K 250 25 380 026  450x315x300
150  16/25 MEOF-250/25-0,25M-99K 250 25 380 026  426x315x300
150  16/25 MEOF-250/63-0,25M-99 250 63 220 026  450x315x300
200 16/25 MEOF-630/15-0,25M-97K 630 15 380 022  480x410x402
250 16/25 MEOF-1000/25-0,25M-97K 1000 25 380 022  480x410x402
300 16/25 MEOF-4000/63-0,25-09K 4000 63 380 032  650x340x600
350 16/25 MEOF-4000/63-0,25M-97K 4000 63 380 032  720x660x605
400  16/25 MEOF-4000/63-0,25M-97K 4000 63 380 032  720x660x605
500  16/25 PEM-B8M U2+RZA-52-20000.1-264-22.48 20000 88 380 1,1 1364x415x605
600 25 PEM-B8M U2+RZA-52-20000.1-264-22.48 20000 88 380 1,1 1364x415x605
700 25 PEM-B8M U2+RZA-52-20000.1-264-22.58 20000 88 380 1,1 1364x415x605

Osazeni kohoutt jinymi pohony (dle pozadavka, elektrické, pneumatické nebo hydraulické)
pouze na vyzadani.

Béhem udrzby dodrZujte tyto zdsady:

1.

vk wnN

Udriba elektrickych pohon( musi byt provedena podle

zdsad pro provoz elektrickych zafizeni.

Misto instalace by mélo byt dostatecné osvétlené.

Télo elektrického pohonu by mélo byt uzemnéno.

Ujistéte se, Ze pfi praci na elektrickych pohonech pouZivate bezpecné nastroje.
Pfed zahajenim udrzby se ujistéte, Ze pohon neni pod napétim.




LD Swift

REDUKOVANY PRUTOK

Technicka data:

BALL VALVES

DN PN D d di1 d2 L L1 L2 H | n

32 16 134 30 17 100 140 86 52 105 160 4

40 16 150 40 17 110 165 96 67 116 217 4

50 16 165 45 17 125 180 103 75 123 217 4

65 16 180 63 17 145 200 106 92 156 217 4

80 16 2005 63 17 160 210 116 92 156 315 4 | 1

100 16 215 75 17 180 230 118 110 165 315 8 75 = L L e R

Konstrukce a materidly:
Nézev Easti Typ kohoutu
o1 e o |
1 Télo hidele Ocel (AISI 321, CSN 17026, EN 1.4541) Ocel (CSN 12024, EN 1.1151) Legovana ocel (9MnSi5)
2 Télo Ocel (AISI 321, €SN 17026, EN 1.4541) Ocel (€SN 12024, EN 1.1151) Legovand ocel (9MnsSi5)
3 Ovladaci hfidel Ocel (AISI 321, CSN 17026, EN 1.4541) Ocel AISI 420 (CSN17022, EN 1.4021) Ocel (CSN 12024, EN 1.1151)
4 Koule Nerezova ocel (AlSI 321, 304) Nerezova ocel (AISI 420, 304, 409) Nerezova ocel (AlSI 420, 304, 409)
5 Tésnici krouzek Fluoroplast F-4 Fluoroplast F-4 Fluoroplast F-4
6 Pruzina Nerezova ocel (AlSI 321, 304) Nerezova ocel (AISI 321, 304) Nerezovd ocel (AISI 321, 304)
7 Sedlo Fluoroplast F-4K20 Fluoroplast F-4K20 Fluoroplast F-4K20
8 Trubice Ocel (€SN 12024, EN 1.1151) Ocel (€SN 12024, EN 1.1151) Ocel (€SN 12024, EN 1.1151)
9 Paka Galvanizovand ocel Galvanizovana ocel Galvanizovana ocel
10 Jistici Pruzinova ocel PruZinova ocel Pruzinova ocel
11 Doraz ovladani Zinkovana ocel Zinkovani ocel Zinkovana ocel
12 Tésnici krouzek FYMQ FYMQ FYmMQ
13 Podlozka Fluoroplast F-4 Fluoroplast F-4 Fluoroplast F-4
14 Pfiruba Ocel (AISI 321, €SN 17026, EN 1.4541) Ocel (€SN 12024, EN 1.1151) Legovani ocel (9MnSi5)
- Matice Ocel ((‘,‘SN12024, EN 1.1151) Ocel (C_SN12024, EN 1.1151) Ocel (E_SN12024, EN 1.1151)
polymerem galvani a.s poly galvanizovand.s polymerem




INSTALACE A PROVOZ

Kulové kohouty LD

BALL VALVES

Kulové kohouty LD by mély byt pouzity pouze jako uzaviraci ventily na potrubi,
pro médium na které jsou urceny. To znamena, Ze kohouty by mély byt zcela oteviené nebo zcela
zavrené. Pro fizeni pratoku Ize pouZit pouze fadu LD REGULA!

INSTALAENI POKYNY

1. Kohouty Ize instalovat na potrubi v libovolné poloze,
coz umoznuje snadny pfistup k ovladani a jeho pouziti.
2. Pfed instalaci musi byt z pfipojeni kohoutu odstranény vSechny zatky.
3. Pfi montazi na horizontélni potrubi musi byt kohout plné otevien.
4. Pfi montdzi na vertikalni potrubi: a) kohout musi byt pIné otevien béhem svarovani horniho konce
(aby se zabranilo poskozeni povrchu koule a sedadla).
b) kohout musi byt béhem svafovani spodniho konce zcela uzavien
(aby se predeslo prestupu tepla).
5. Pfed instalaci kohoutu musi byt potrubi zbaveno necistot (okuji, pisku, strusky apod.)
Potrubi musi byt prazdné, odstavené od provozniho media.
6. Pfi svafovani se vyhnéte prehrati télesa kohoutu. Kohout je povazovan za prehraty,
pokud teplota téla kohoutu v oblasti sedla presahuje pti svarovani 80 ° C.
K ochlazeni téla kohoutu v oblasti sedla koule pouzivejte napf. mokry textil.
7. Pfipadnou izolaci provadéjte aZ po vychladnuti kohoutu po svafovani
8. Zmenseni stavebni délky svafovaného kulového kohoutu neni povoleno, protoZe je specidlné
navrzeno
tak, aby se zabranilo prehfati sedla koule béhem jeho instalace na potrubi.
9. Pfi instalaci ptirubovych kohoutt LD je nutna kontrola tésnicich ploch pfirub.
10. Srouby na pFirubovych spojich museji byt dotahovény rovnomérné po celém obvodu metodou
krizového dotahovéni.
11. Je nutna rovnobéznost tésnicich ploch pfirub potrubi, maximalni pfipustna tolerance je 0,2 mm.
12. Kohout otvirejte a zavirejte plynule, aby nedochézelo k tlakovym razim v potrubi.
13. Béhem instalace a provozu kohoutu musi byt spInény poZadavky na bezpecnost, dle vSeobecné
platnych predpist a norem
14. Pfi zvedani, nebo prepravé kohoutl pomoci mechanickych zdvihacich zafizeni, je zakdzano kohout
zvedat za rukojeti, kola pfevodovky nebo ¢asti elektrickych, pneumatickych a hydraulickych pohond.

POZOR! /!S

Pfi provozu kulového kohoutu SE VYVARUJTE!:

1. Pouzivat kohouty jako regulaéni (pro regulaci pritoku pouZijte typ LD REGULA).

2. Demontovat kohout (potrubi a tim i pfirubové spoje (véetné sroub) mohou byt
pod vysokym tlakem).

3. Obsluhovat kohout bez dodrZovani pfislusného postupu

4. Ovladat kohout pomoci nastavcl a pak, prodluzujici originalni rameno.

5. Pouzivat kohout jako podpéru potrubi.




CERTIFIKATY

Materialovy typ: 02

FEDERAL AGENCY OF TECHNICAL
REGULATION AND METROLOGY

VOLUNTARY CERTIFICATION SYSTEM
“FEDERAL QUALITY SYSTEM”
Reg.no. POCC RU.31322.047)KYHO
Certification body:
REG NO. FSK.RU.0002
Limited Liability Company
"EURASIAN UNION CERTIFICATION"
Address: 192289, St. Petersburg, Oleko Dundicha street
house number 35, building 1, letter A, room 2-H office 4.
Phone: 8(812) 649-93-88 info@essert.ru

CERTIFICATE OF COMPLIANCE
$ e FSK.RU.0002.F0006632
is issued to

he'd

Limited Liability Company "ChelyabinskSpetsGrazhd
Address: Yeniseyskaya, 47, Chelyabinsk, Russia, 454010.
ITN 7451211335 PSRN 1047423538315

Date of issue: 16/01/2018 Period of validity: 16/01/2021

‘This certificate certifies that:
The quality system for designing, engineering,
manufacturing and deliery of valves, valve components, wholesale and retail trade

COMPLIES WITH THE REQUIREMENTS OF GOST R ISO 9001-2015 (ISO 9001: 2015)

Head of certification body

AV Al‘%




CERTIFIKATY BALL VALVES

Materialovy typ: 02

v«\"\lll!f!llwuw‘

INSPEKCIA, a.s.

{B : : 2= ‘Y:‘U”l:luI:‘u”n‘uv“ CEO
JH ‘l:U H-nu \: lN.I.E
o® SLOVENSKA REPUBLIKA

T ETELSTE L TELETHEE T

CERTIFICATE‘ 5 J
4910/41201’6"1‘§L‘1 :

I FEAET TR THEEE T 17T
Technlcké Inspekcla a .Trnavské céstb56 §21 o1’ Braﬁslava

W ETHET nohﬂedbody 1354. R
on the basis of results from S offullqdanty assurance system

[RISS IR}
© 0 notifies, that
| B THETEEETH e T
LLC "ChelyabmskSpetsGrazhda‘nStmy‘
Yenlseyskaya 47 454010 Chelyablnsk RUSSIA

implemented and apphes syslem of full q?amy ?ﬁsyrance (module H)
L} } ] T [ F | (SESNIN]

g to lhe Europe Directive 201‘4/687EU ghn‘ Prfes‘sure equipment
1L Ti 1
age of gqulpmer ; =
Ball Valve - LD Type, DN 25 70 PN 16 - 40, 1k
mada of carbon anq ;taln less
(subproup1 1,12 and31 acc, totha CR Is 15608)

ax = ;00 °C, TSmin=-60 °C

Ball Valve - LD Swift. Type, DN 40: 100. PN :16, TSmnx,-.135 °C, TSmin=-40 °C
made of carbon and stainless steel
(subgroup 1.1, 1,2 and 8.1 acc. to the CR 1SO15608)
(see Annex to the Certificate, for details)
LTEET LT

Audnt Repon no 4910!4!2016 ~1

Manufacturer shall inform Technicka in$p a.s: of any tended change of system of full quality
assurance (module H)

Certificate is valld from 2"‘ October 2016 unnl 1" October 2019

The Certificate validity is conditioned with perfc oI surveil by Technickd i kcia, a.s. for
minimum 1 periodic audit per 12 ths. Perfc oI riodic audit is proved by Audll Report.

Date of initial notification: 1# October 2013

Bratislava, on 09" inper2016
\(R@»("W&E
5

é\‘\
ur
Fr Ing. Dusan Perni$
General Director




